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ACIKLAMALAR

KOD 542TGDA425
ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Pamuk Iplikeiligi
MODULUN ADI Serit Birlestirme Makinesi 1
Serit birlestirme makinesini iiretime hazirlama, bu makinelerle
MODULUN TANIMI | iiretim yapma becerilerinin kazandirildigi bir 6grenme
materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLIK Seritten vatka elde etmek
Genel Amag
Bu modiil ile gerekli ara¢ gereg saglandiginda tekstil iplik
atolyelerinde teknigine uygun olarak serit birlestirme
makinesini kullanabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar o o
1. Teknigine uygun serit birlestirme makinesini tiretime
hazirlayabileceksiniz.
2. Teknigine uygun klasik serit birlestirme makinesinde
tiretim yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Donanim: Penye hazirhik dal.resL pamuk_ve pamu k.Ia b!rllkte
kullanilan tarak bantlari, klasik serit makinesi, makinesi
SVt Rl VS uistlipii, yag, yag tabancasi, hava tabancasi, takim ve dl¢ii
DONANIMLARI letlors oY ' ' ¢
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Ol¢cme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (coktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6l¢erek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil alaninda; nitelikli, yaratici ve uygulayabilen, motivasyonu yiiksek hedefleri
olan, gelisen ve degisen teknolojiyi yakalayip bu teknolojiye uyum saglayan birey olmaniz
gerekmektedir.

Tekstil endiistrisi ¢ok sayida birbirini izleyen islemlerden olusur. Bir islem sonucu
elde edilen mamul bir sonraki islemde ham madde olarak kullanilir. Bu nedenle herhangi bir
asamada diizeltilemeyen hata mamulde biiyliyerek ortaya cikar.

Tekstil iginde pamuk iplik¢iliginin 6nemi hi¢ azalmamistir. Aksine dogalligi ve
saglikli kullanilabilirligi ile gliniimiizde 6nemi daha da artmistir.

Bu nedenle, pamuk iplik¢ilik sistemini ve bu sistemde kullanilan penye hazirlik
makinelerini iyi bilmeniz gerekmektedir.

Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda serit birlestirme makinesini tiiretime
hazirlayabilecek ve istenilen numarada ve 6zellikte, vatkay1r makinede tiretebilecek bilgi ve
beceriler kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda serit birlestirme makinesini iiretime hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Pamuk iplik¢ilik sisteminde kullanilan klasik serit birlestirme makinesinin

iiretim yapabilmesi i¢in gerekli bilgileri toplayiniz.

> Aragtirma konusu hakkinda kaynak taramasi yapiniz.

> Topladiginiz bilgileri arkadaglarinizla tartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladiginiz raporu arkadaglarinizla paylasiniz.

1. KLASIK SERIT BIRLESTIRME
MAKINESI

1.1. Gorevleri

> Tarak makinesinden gelen bantlar (16-20-24—32 adet) birlestirmek

> Seritteki diizglinliigii artirmak

> Katlama gorevini yaparken az bir ¢ekimle (1,1 — 2,5 kat) lifleri boyuna paralel
hale getirmek

> Lifleri bant formundan yumak (vatka) haline getirmek

1.2. Calisma Prensibi

Serit Birlestirme makinesi, giriste besleme diizeni, ¢ekim sistemi, vatka sarim ve vatka
transport sistemi ana kisimlarindan olusur.

Tarak makinesinden gelen kovalar makine sehpasi arkasina besleme diizenine
yerlestirilir. Kovalardan alinan bant uglari (16-20-24-32 adet) makinenin besleme
masasinda (tablo) yan yana birlestirilir. Besleme silindirine verilir.

Buradaki bant miktar1 makinenin dublaj sayisidir. Daha sonra ¢ekim tertibatina iletilir.
Buradaki tabaka halindeki bantlar ¢ok az (1,1 — 2,5) ¢ekilir. Resim 1.1°deki makaraya
sarilarak 12 kg vatkalar haline getirilir. Bir vatkada 200 m kadar bant tabakasi bulunur.



Resim 1.1: Klasik serit birlestirme makinesi ve makara
1.3. Makinede Bakim Yapma

Isletmede kullanilan makine ve techizatlarla kaliteli mamul iiretilebilmesi; makine ve
techizatin verimli, sorunsuz, emniyetli ve uzun siire kullanilabilmesi i¢in makine bakim
tekniklerinin iyi bilinip zamaninda uygulanmasi gerekmektedir.

Bakim o6ncesi, bakim sirasi ve bakim sonrasinda ig giivenligi icin gerekli tedbirler
almmalidir.

> Bakim i¢in takimlarin hazirlanmasi

Klasik serit birlestirme makinesi, tstiipii, yag, yag tabancasi, hava tabancasi, hava,
takim ve 6l¢ii aletleri hazirlanir.

Resim 1.2: Klasik serit birlestirme makinesi ve takim ¢antasi
> Calisma giivenligi

Makinede bakim islemine baslamadan once is kazalarini en aza indirebilmek icin
bakim emniyet tedbirlerinin alinmasi gereklidir. Bakim sirasinda ana salter siirekli kapali (o)
konumda kalmalidir (Resim 1.3).



Resim 1.3: Klasik serit birlestirme makinesi salteri

> Makinede bakim

Cekim silindir ve yataklarinin kontrolii
J Disli ve gresorliiklerin kontrolii ve yaglanmasi (Resim 1.4).

Resim 1.4: Klasik serit birlestirme makinesi gresorliigii

Baska silindiri ylizeylerinin kontrolii
Yedek makara kontroli

Hava basing kontrolii

Islenecek partiye gore sayag sifirlama

1.4. Kontrol Panosuna Calisma Bilgilerini Girme

Modiiliin uygulanmasinda kullanilan makinenin kontrol panosuna, iiretici firmalarin
standartlarina gore liretim bilgilerini giriniz.

Not: Her iiretici firmanin kullandigi yazilim farklilik gosterdigi icin bu kontrol
panosuna c¢aligma bilgilerini girme islemi uygulama esnasinda gergeklestirilecektir.

1.5. Makinede Ayar Yapma
> Makinede yapilan ayarlar

. Dublaj sayisina gore makine giris ve ¢ikiginda ¢ekim ayarinin yapilmast



. Ekartman ayarimin yapilmasi: Cekim silindirleri arasindaki [if
uzunluklarina gore yapilan mesafe ayaridir. Ortalama lif uzunlugunun
1—2 mm yukarisinda olmalidir (Resim 1.5).

Resim 1.5: Klasik serit birlestirme makinesi ekarman ayari

. Pnomatik baski ayarlarinin yapilmasi
. Vatka metraj ayarinin yapilmasi

1.6. Makinede Temizlik Yapma

> Makinede temizlik yapmanin amaci

Diizenli araliklarla yapilan bakim ve siirekli temizlik, makinenin arizasiz bir sekilde
calismasini ve makine ¢aligma randimaninin yiiksek olmasini saglar.

> Makinede temizlik maddelerinin kullanilmasi

En iyi temizlik 1lik suyla 1slatilmig bir bez veya Ustiipii ile yapilir. Yaglama maddeleri
ve sentetik elyaf metaryalinden bulagan kalintilar, lastik ve boyaya karsi agresif olmayan
¢Oziicii temizlik sivilar ile temizlenmelidir.

Ornegin temizleme alkolii veya icine yag ¢ozme dzelligi olan ¢ok amacli bir temizlik
maddesi katarak su kullanilir. Toz ve uguntular1 temizlemek icin emme giicli yliksek sanayi
tipi elektrik siipiirgesi kullanilmalidir. Emme mesafesine, ucu plastik bir agizlik takilmalidir.

> Caghgin temizlenmesi

Tim serit kilavuzlari, fotoseller, tim carpraz gubuklar ve besleme seridi sevk
cubuklari gerektigi sekilde temizlenmelidir (Resim 1.6).

Resim 1.6: Caghktaki uguntular
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> Ust silindirlerin (manson) temizlenmesi

Malzeme iizerinden manson yiizeyine zamanla yag, ¢igit pargaciklart vb. yabanci
maddeler bulagir. Bu istenmeyen bir durumdur. Sonucunda bant manson yiizeyine saracak ve
mangon yiizeyi yanmalarina veya makine duruslarina sebep olacaktir. Mangon yiizeyi, en iyi
alkol ile temizlenir.



Klasik serit birlestirme makinesinin bakim, ayar ve temizligini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Makinenin durduguna emin olmadan
baski silindirlerine dokunmayiniz.

» Baskau silindirleri hassas pargalardir,
yere diislirmeyiniz veya bir yere
carpmayiniz, kesici aletler
kullanmayiniz.

» Basku silindirleri temizligini temizleme
maddeleri kullanarak yapiniz.

» Caglik silindirlerini temizlerken uygun
temizleme maddeleri kullanarak
giivenlik talimatlarina uyunuz.

» Cekim ayarlart her yeni parti girisinde
degistiriniz.

» Cekim dislilerini degistiriniz.
» Dislileri diizenli olarak yaglayimiz.

» Uygun yag kullaniniz.




» Makinenin salterini agarak
enerji saglaymiz.

» Ana salteri “0” pozisyonundan “1”
pozisyonuna getiriniz.

» Makineye besleme yapiniz.

» Dublaj her yeni parti girigsinde
degisebilir.

» Sonuglan arkadaglarinizla tartigarak
karsilastiriniz.

» Zamani iyi kullaniniz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgciitleri Evet | Hayir

Makinenin genel temizligini yaptiniz m?

Makinenin baski silindirlerini temizlediniz mi?

Yiizeyi bozulan baski silindirini rektifiye ettirdiniz mi?
Caglik silindirleri temizligini yaptiniz m1?
Makinenin ¢ekim dislilerini degistirdiniz mi?

Diglileri yagladiniz mi?

Merkezi yaglama sistemini kontrol ettiniz mi?

O N aOw M=

Cikis kismu silindirlerini temizlediniz mi?

10. Makinenin salterini agarak enerji sagladiniz mi?

11. Zamamn iyi kullandiniz mi?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.

10



Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi klasik serit birlestirme makinesi gorevlerindendir?
A) Fitil makinesinden gelen bantlar1 (20-24-32 adet) birlestirmek
B) Tarak makinesinden gelen bantlar1 (16—20-24-32 adet) birlestirmek
C) Vatkalar1 ¢ekerek inceltmek
D) Iplige biikiim vermek

2. Asagidakilerden hangisi, klasik serit birlestirme makinesinin dublaj degerlerindendir?
A)11-25
B) 5,2-6
C) 7,2-8
D) 15-32

3. Asagidakilerden hangisi, klasik serit birlestirme makinesinde temizlik yapmanin
amacidir?
A) Makinenin ¢ekim silindirlerinin daha hizli dénmesini saglar.
B) Makinede daha az iscilik giderlerinin olmasini saglar.
C) Makinenin arizasiz bir sekilde ¢alismasini ve makine ¢aligma randimaninin yiiksek
olmasini saglar.
D) Makinede yaglamanin daha iyi olmasimi saglar.

4, Asagidakilerden hangisi, klasik serit birlestirme makinesindeki ayar yerlerindendir?
A) Kemlin ayari
B) Yabanci madde ayar1
C) Eksantrik ayar1
D) Ekartman ayar1

5. Asagidakilerden hangisi ekartman mesafe ayaridir?
A) Ortalama lif uzunlugu kadar
B) Ortalama lif uzunlugunun 1- 2 mm altinda
C) Ortalama lif uzunlugunun 1- 2 mm istiinde
D) Maksimum lif uzunlugu kadar

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun klasik serit birlestirme makinesinde iiretim yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Pamuk iplikgilik sisteminde kullanilan klasik serit birlestirme makinesiyle nasil

iiretim yapildig1 konusunda bilgi toplayiniz.

> Aragtirma konusu hakkinda kaynak taramasi yapiniz.

> Topladiginiz bilgileri arkadaglarinizla tartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladiginiz raporu arkadaglarinizla paylasiniz.

2. KLASIK SERIT BIRLESTIRME
MAKINEESINDE URETIM YAPMA

2.1. Makineye Besleme Yapma
> Besleme kism

Her tarak makinesinden ¢ikan seridin diizgiinsiizlik degerleri farklidir. Bantlar serit
birlestirme makinesine, tarak makinesi kovalarima numaralar verilerek veya seritler
baglanarak dolu vaziyette getirilir.

Bu islem neticesinde caglik kismina baglanacak bantlar ayni tarak kovalari yan yana
gelmeyecek sekilde dizilmis olur. Bu isleme c¢aprazlama denir. Boylece hedefledigimiz
homojen karigim oranlarina bir adim yaklasmis oluruz (Resim 2.7).
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Resim 2.7: Caprazlama

Kovalardan alinan bantlar, tizeri nikelajlanmis besleme masasi tizerinden kaydirilarak
veya donen tasiyict metal silindir ¢ifti arasindan gegirilerek makinenin ¢ekim kismina
aktarilir. Silindir ¢iftleri hem bandin belli bir diizen dahilinde taginmasi gorevini yapar hem
de bant koptugunda swich gorevi yaparak makinenin durmasini saglar (Resim 2.8).

Resim 2.8: Besleme masasi

Makinelerinde (16-20—24-32 adet) dublajlama yapilir. Birden fazla bant ayni anda cer
cekim kismina gonderilir.

> Cekim kismi

Cekim tertibatlar1 3 veya 4 silindir ¢iftinden olusur. Bu silindir giftleri birbirinden
ekartman mesafesi kadar uzakliktadir (Resim 1.6). Bu makinenin amaci dublaj oldugu igin
cekim degerleri ¢ok diigiiktiir.
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Resim 2.9: Cekim kismi

> Vatka sarim kism

Cekim kismindan ¢ikan lifler vatka sarim kisminda makara tizerine 200 metre vatka
seklinde sarilir (Resim 2.10).

Resim 2.10: Vatka sarim kismm

2.2. Uretim Yapma

Uretime baslamadan 6nce makinenin kontrol edilmesi gerekir. Kapaklarin kapali,
ayarlarinin  ve beslemenin yapilmis olmasina dikkat edilmelidir. Makine, kontrol
panosundaki baslat diigmesine basilarak ¢aligtirtlir (Resim 2.11).

Calisma aninda beslemedeki serit bittiginde dolu serit kovalar ile degistirilir. Cekim
kisminda silindir sarmasi durumunda makine durdurularak cekim silindiri ve baskilar
temizlenir. Tilbent sevkinde olusacak kopuklar ve sarim kismindaki hatalar takip edilerek
giderilir. Makine iizerindeki 1s1kl1 uyari sistemi bize hatalarin hangi noktalarda olustugunu
gosterir. Isik rengine gore zaman kaybetmeden hata tespit edilir ve giderilir.
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Resim 2.11: Vatka sarim kismu

2.3. Numune Alma

Makinede yapilan iiretimin kalite kontrolii diizenli olarak yapilir. Bu amagla vatkadan
bir metre uzunlugunda numune alinir (Resim 2.12).

Numune, hassas terazide tartilarak agirligt bulunur (Resim 2.13). Numaralama
sistemlerinden istenen formiil ile elde edilen degerler {izerinden numarasi bulunur. Yapilan
6l¢iimler bir yere kaydedilir.

Vatkanin diizginsiizligli, zommer formiilii, tibbet faktorii veya frekans faktorii
yontemine gore bu 6lglim degerleri kullanilarak bulunur.

Resim 2.12: Vatkadan numune alma

Resim 2.13: Hassas terazi
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2.4. Sonuclara Gore Uretim Yapma

Alman numunelerin numara degerlerine gore {iretim yapilir. Sonuglar %+5 toleransla
degerlendirilir. Numara diizgiinsiizliik, toleranslar icindeyse tretime devam edilir. Hatali
iiretim varsa makine durdurularak ayarlar kontrol edilir ve yeniden numune alinir, §l¢iimler
yapilir. Hata giderilinceye kadar bu islemlere devam edilir.
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Serit birlestirme makinesinde iiretim yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Makinenin bos makara haznesine besleme
yapiniz

» Tarak bantlarin1 beslemeye hazirlayiniz.

» Kovalarin makine altinda diizenli
olmasina dikkat ediniz.

» Kovalardaki bantlar1 bant kilavuzundan
gegiriniz.

» Besleme yaparken bandin zarar
gormemesine dikkat ediniz.

» Bantlar1 ¢aglik ve besleme masasi yardimiyla
¢ekim kismina sevk ediniz.

» Besleme yaparken bandin zarar
gormemesine dikkat ediniz

17




» Kopan bandi kuralarina gore baglayimiz.

» Kopan band:i fotoseller veya baski
silindirleri fark ederek makineyi
durdurur.

» Bosalan tarak kovalari yerine yedek dolu kova
takimin1 sevk ediniz.

» Besleme bolgesinde dolu yedek
kova bulundurulmasina dikkat
ediniz.

» Kontrol i¢in numune alip laboratuvara
gonderiniz.

» Makineden ¢ikan her vatkay1
laboratuvara gétiirerek test ediniz ve
sonuglarina gore degerlendirme
yapiniz.
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» Yerlerdeki ve makinedeki telefleri, telef
kovasina atiniz.
> Bant telefi ve filtre telefinin kendi
kovalari igerisine atilmasina dikkat
ediniz.
» Gelen sonuglara gore iiretime devam ediniz
veya ayarlari degistiriniz.
> Yapilan islemlerin sonuglarini bir yere » Sonuglari arkadaglarinizla tartisarak
kaydediniz. kargilastiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Makinenin bos makara haznesine besleme yaptiniz mi?
Tarak bantlarini beslemeye hazirladiniz mi1?
Kovalardaki bantlar1 bant kilavuzundan gegirdiniz mi?

Bantlar caglik ve besleme masasi yardimiyla ¢ekim kismina sevk
ettiniz mi?

SASH Eal

9. Makineyi ¢aligtirdiniz m?

10.Makinede vatka elde ettiniz mi?

11.Kontrol i¢cin numune alip laboratuvara génderdiniz mi?
13.Yerlerdeki ve makinedeki telefleri, telef kovasina attiniz m1?
14.Sonuglar1 bir yere kaydettiniz mi?

16.Zamani iyi kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi caglik kismindaki bant kopuslarini algilayan ve makinenin
durmasini saglayan cihazin adidir?
A) Insiyator
B) Swich
C) Caglik kisminda bant kopmaz.
D) Ventil

2. Asagidakilerden hangisi caglik kismina baglanacak bantlarin ayni tarak kovalari
yan yana gelmeyecek sekilde dizilmesine verilen isimdir?
A) Caprazlama
B) Siralama
C) Dizme
D) Koniklestirme

3. Asagidakilerden hangisi ¢aprazlamanin amaglarindandir?
A) Cekim degerini yiikseltmek
B) Bant diizgiinsiizliigiinii artirmak
C) Bantlarin karisimini engellemek
D) Homojen bir karigim elde etmek

4, Serit birlestirme makinesinin beslemesinde, kovalardan alinan bantlar nereye sevk
edilir?
A) Cekim silindirine
B) Vatka silindirine
C) Besleme masasina
D) Kovaya

5. Serit birlestirme makinesinin beslemesinde elde edilen vatka nereye sarilir?
A) Makaraya
B) Masuraya
C) Kaleme
D) ige
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Makinede ekartman ayari neye gore yapilir?
A) Pamukta kivrim sayisina gore
B) Iplik kopuslarina gore
C) Harman miktarina gore
D) Ortalama lif uzunluguna gore

2. Asagidakilerden hangisi makine bakim islemlerindendir?
A) Disli ve gresorliiklerin kontrolii ve yaglanmast
B) Makineye besleme yapilmasi
C) Makinede kova degisimi
D) Makinede kopuk baglama

3. Asagidakilerden hangisi serit birlestirme makinesinin kisimlarindir?
A) Numara kismi
B) Vatka sarim kismu
C) Disli kismut
D) Kopuk baglama kismi

4.  Asagidakilerden hangisi makinenin 1s1kli uyari sistemin gérevlerindendir?
A) Makinenin iiretimini artirir.
B) Makineyi iiretime hazirlar.
C) Makinede hatalarin hangi noktada oldugunu gosterir.
D) Makinedeki hatalar1 giderir.

5. Asagidakilerden hangisi {iretime baglamadan énce makinenin kontrol edilmesi gereken
noktalaridir?
A) Makinenin kapaklari kapali olmalidir.
B) Makinenin kapaklar1 agik olmalidir.
C) Besleme yapilmamis olmalidir.
D) Ayarlarin yapilmamis olmas1 gerekir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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